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Sehr geehrter Kunde,

dies ist die Bedienungsanleitung flir das von Ihnen erworbene Enerpac
Produkt.

Diese Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen Uber die richtige
Nutzung und sichere Bedienung der Maschine.

Wenn diese Bedienungsanleitung ganz oder teilweise unbrauchbar werden
sollte, kdnnen Sie ein Ersatzexemplar unter Verweis auf die Nummer auf dem
Deckblatt bestellen.

Enerpac behalt sich das Recht vor, diese Bedienungsanleitung jederzeit, nach
eigenem Ermessen oder entsprechend seinen neuen Erkenntnissen zu andern.
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Einfiihrung

Sehr geehrter Kunde,

mit dem Kauf des SL-Portalkransystems haben Sie ein Qualitatserzeugnis von
Enerpac erworben.

Wir moéchten Ihnen flr das uns durch den Kauf dieses Portalkransystems
entgegengebrachte Vertrauen danken.

Der Betrieb eines SL-Systems ist nur dann zulassig, wenn Sie durch Enerpac als
autorisierter Bediener zertifiziert sind.

Wir mdchten Sie nachdricklich darum bitten, diese Anleitung grindlich durchzulesen,
bevor Sie erstmals mit der Maschine arbeiten, damit Sie das Portalkransystem sicher
verwenden kdénnen.

Die Anleitung ist so aufgebaut, dass Sie umfassende Informationen im Verlauf der
Arbeitssituation erhalten. Sie besteht aus verstandlichen Anweisungen und
Anleitungen Uber Wartung, sicheren Gebrauch, sichere Praktiken und spezielle
Sicherheitsanweisungen. Die Beachtung diese Anweisungen und Anleitungen ist
notwendig, wichtig und von Vorteil fir die richtige Funktion und Zuverlassigkeit sowie
wie flUr die Werterhaltung Ihres SL-Portalkransystems.

Hinweis:
In dieser Anleitung wird fiir das Portalkransystem auch der Terminus
~Maschine" verwendet.

HINWEIS:

Diese Anleitung gehdrt mit zur Maschine.

Verwenden Sie die Maschine nur, nachdem Sie daflir geschult wurden und unter
Berlcksichtigung dieser Anleitung.

Befolgen Sie die Sicherheitshinweise genauestens!

Achten Sie auch auf die jeweiligen Anweisungen zum Verhindern von Unfallen und die
allgemein anerkannten Sicherheitsbestimmungen sowie die
Arbeitsschutzbestimmungen der zustandigen Aufsichtsbehorde.

Samtliche in dieser Anleitung enthaltenen Informationen, Darstellungen und
technischen Daten gelten fiir die bestehende Situation zum Zeitpunkt der Erstellung.

Wir bemihen uns stets um die Verbesserung unserer Produkte und behalten uns
deswegen das Recht vor, immer dann Verbesserungen und Veranderungen
durchzufiihren, wenn sie notwendig und umsetzbar sind, ohne zur Vornahme der
Verbesserungen oder Veranderungen an frither erworbenen Modellen verpflichtet zu
sein.

Wenn diese Bedienungsanleitung ganz oder teilweise unbrauchbar werden sollte,
kdnnen Sie ein Ersatzexemplar unter Verweis auf die Nummer auf dem Deckblatt
bestellen.

Diese Anleitung wird standig aktualisiert. Wir sind dankbar fiir Vorschlage, die das
Lesen dieser Anleitung oder die Verwendung des SL-Systems einfacher oder sicherer
machen.
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Auch wenn diese Anleitung sehr sorgfaltig erstellt wurde, kdnnen wir nicht
garantieren, dass sie fehlerfrei ist. Die Interpretierung und Verwendung des
Beschriebenen in diesem Dokument und mégliche Konsequenzen durch die
unsachgemaBe Handhabung des Systems liegen ganz in der Verantwortung des
Nutzers. Enerpac Integrated Solutions B.V. libernimmt in keinem Fall die
Verantwortung flr solche unsachgemaBe Handhabung.

UnsachgemaBe Handhabung der Maschine oder Missachtung der
in dieser Anleitung angegebenen Anderungen kann neben
Schaden an der Maschine selbst auch zu Schaden an
Gegenstanden und Gutern in ihrer Nahe oder an ihr montierten
Gegenstanden und Gitern sowie zu Verletzungen von Personen
in der unmittelbaren Umgebung und mdéglicherweise sogar zum
Tod flhren.

L |

(

Alle Rechte vorbehalten. Von dieser Publikation darf ohne vorherige schriftliche
Zustimmung von Enerpac nichts vervielfaltigt, in einer automatisierten Datenbank
gespeichert und in keinerlei Form und auf keinerlei Weise veroffentlicht werden,
weder elektronisch, mechanisch, fotokopiert, fotografiert, noch in einer anderen Art.

Wir hoffen, dass Sie Ihre Enerpac-Maschine sehr nitzlich finden!

Enerpac Integrated Solutions B.V.
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1. Allgemeine Informationen

Die Anleitung enthalt grundlegende Anweisungen, die bei der Vorbereitung eines
Hebevorgangs sowie bei der Montage, Verwendung und Wartung berlicksichtigt
werden miuissen. Aus diesem Grunde muss der Nutzer diese Anleitung unbedingt erst
lesen, bevor er mit oder an der Maschine arbeitet, und muss die Anleitung immer
zum Nachlesen verfligbar sein.

Unbedingt zu beachtende Punkte werden angegeben, und zwar nicht nur im Kapitel
zur Sicherheit. Auch in anderen Kapiteln stehen besondere Anweisungen, die gelesen
und befolgt werden miussen.

\ 1.1. Allgemeines |
Diese Anleitung ist flir ein komplettes SL125-System vorgesehen.

\ 1.2. Herstelleradresse |

Enerpac Integrated Solutions B.V.
Opaalstraat 44 7554 TS
Hengelo Niederlande

Tel. +31-74-242 2045

Fax: +31-74-24303 38
E-Mail: info.hengelo@enerpac.nl

\ 1.3. Erklarung |

EG-Konformitatserklarung gemaB Richtlinie.
Im Anhang.

\ 1.4. Kennzeichnung |

Jede Einheit, jeder Kopftrager, jede Seitenverschiebungseinheit, jede Hebebdse und
jede Gleitschiene ist mit dem folgenden Typenschild versehen.

e o, \o\‘
ENERPAC (€
Type ‘

Order nr. ‘

Machinery part ‘ ‘ of ‘ |

Description ‘ |

Date of manufacture

Self weight \ J

Enerpac Integrated Solutions B.V.
>\ Opaalstraat 44 7554 TS Hengelo - Holland ~ +31(0)74 24 22 045 -
\° °)

Die Typenschilder sind offizielle Dokumente und diirfen daher nicht
verandert oder unkenntlich gemacht werden!
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\ 1.5. Haftung |

In der von Enerpac Integrated Solutions B.V. durchgefiihrten Risikoanalyse wurde die
zweckgemadBe sowie die vernlnftigerweise vorhersehbare unsachgemaBe
Verwendung des SL-Portalkransystems bewertet. Die in dieser Anleitung enthaltenen
Anweisungen wurden in Ubereinstimmung mit den aus dieser Bewertung
hervorgehenden Erkenntnissen verfasst.

Von dem Nutzer des SL-Portalkransystems wird erwartet, dass er oder sie diese
Anleitung durchgelesen und verstanden hat.

Wenn irgendein Zweifel Uber den Einsatz oder die Anwendung dieser Maschine
besteht, wenden Sie sich bitte an Enerpac Integrated Solutions B.V., um Ratschlage
und Empfehlungen zu erhalten.

Eigenmachtige Veranderungen an der Maschine kénnen die Eigenschaften der
Maschine negativ beeintrachtigen und die Steuerfunktionen stéren. Eigenmachtige
Veranderungen fiihren dazu, dass keine etwaigen Folgeanspriiche gegen den
Hersteller geltend gemacht werden kénnen.

1.5.1. Haftungsbeschriankung:

Wir Gbernehmen keinerlei Haftung flir Schaden, die durch die Verwendung:
- dieses Arbeitsgerats,

- von Gegenstanden und Geréaten Dritter,

- Fahrzeugen und

- durch Kérperverletzungen entstehen.

\ 1.6. Sachgem:dBe Verwendung |

Der hydraulische Portalkran SL125 ist ein Vier-Punkt-Hubsystem. Beim Anheben oder
Bewegen von Gegenstanden missen immer alle vier Einheiten verwendet werden.
Der Schwerpunkt der Last muss sich stets im Bereich zwischen den vier FliBen und
unter dem Kopftrager befinden.

Die Maschine wurde fir die Steuerung mit der passenden Intellilift-Fernsteuerung
konzipiert. Dies ermdglicht dem Benutzer, wahrend des Betriebs auBer Reichweite der
Maschine zu bleiben.

Angaben zu weiteren mdéglichen Anwendungen fiir die Maschine sowie die
dazugehdrigen Warnhinweise sind Kapitel 8, ,Sonderanwendungen®, zu entnehmen.

Die Maschine darf nicht in explosionsgefdahrdeten Bereichen verwendet werden.

1.7. Anwendungsgrenzwerte

Bei den Anwendungsgrenzwerten in Bezug auf die Tragfahigkeit, die Hubhohe, den
Schiefstand, die Windgeschwindigkeit sowie den sonstigen Umgebungseinflissen
handelt es sich um die vom Hersteller berechneten bzw. getesteten Héchstwerte.
Beim Einsatz der Maschine ist zu bedenken, dass sich diese Werte beeinflussen bzw.
verstarken kénnen und dann dementsprechend abgedndert werden muissen. Enerpac
kann Sie dazu beraten.
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\ 1.8. Das Grundprinzip |

Jede Hubeinheit besteht aus einem Grundrahmen mit Eigenantrieb und hydraulischen
Teleskopmasten.

Die Antriebsleistung des Eigenantriebs liefern Hydraulikrader.

Eines der besonderen Merkmale des Portalkrans SL125 ist die in den Grundrahmen
integrierte Stromquelle. Im Gegensatz zu herkdmmlichen Systemen ist deshalb keine
separate Stromquelle erforderlich und sind keine Schlauche oder Datenkabel
zwischen einer Stromquelle und den einzelnen Einheiten erforderlich.

Die Trager Uber den Einheiten bilden ein Portal.
Die Last wird mithilfe eines Seitenverschiebungsmoduls an dem Trager befestigt.

\ 1.9. Allgemeine technische Daten

Jede einzelne Einheit verfligt Uber eine Tragfahigkeit von 312,5 kN.
Die genaue zulassige Belastung wird ausfuhrlich in Kapitel 3 beschrieben.

Die Hydraulikpumpen verfiigen tber ein festes Hubvolumen; mithilfe des
vorhandenen Frequenzreglers kénnen verschiedene Geschwindigkeiten gewahlt
werden.

Angaben zur Stromquelle:

Spannung :360 bis 480 V AC/ 3-phasig

Stromstdrke : 7,5 A pro Einheit

Frequenz :50-60 Hz

Leistung :2,2 KW pro Einheit
Die Einheiten verfligen Uber eine automatische Phasenauswahl aufgrund der
Drehrichtung der Elektromotoren.

Schalldruckpegel: 77 dB(A) gemessen in Ohrhdhe, bei Nennlast und einen Meter
von den Elektromotoren der Einheiten entfernt.

Temperaturbereich

Mindesttemperatur flir den Maschinenbetrieb: -25°C
Hoéchsttemperatur flir den Maschinenbetrieb: 50 °C
Mindesttemperatur fir die Maschinenlagerung: -25°C
Hoéchsttemperatur flir die Maschinenlagerung: 60 °C

Minimale Lagertemperatur der Intellilift-Bedieneinheit: -20 °C/0 °C*
Maximale Lagertemperatur der Intellilift-Bedieneinheit: 60 °C/45 °C*

* Wéhrend des Akkuladevorgangs.

HINWEIS:
A Es besteht Vereisungsgefahr bei Temperaturen unter 0 °C.

Wenn sich Eis auf Maschinenkomponenten gebildet hat,
kdénnen diese nicht verwendet werden, weil Einrastgefahr
besteht.
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\ 1.10. Maschineniibersicht

1) Gleitschiene
2) Hubeinheit

3) Kopftrager
4) Hebedse

erforderlich
erforderlich
erforderlich
optional

5) Seitenverschiebungseinheit

optional
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2. Sicherheit

Unbedingt zu beachtende Punkte werden nicht nur in diesem Kapitel beschrieben.
Auch in anderen Kapiteln stehen besondere Sicherheitshinweise, die gelesen und
befolgt werden mussen.

Es ist sehr wichtig, den Zustand des SL-Systems vor jeder einzelnen Inbetriebnahme
zu Uberprifen, da der kleinste Defekt katastrophale und in einigen Fallen tddliche
Folgen haben kann.

Halten Sie das Gerat sauber! Ein schlecht gepflegtes Gerat kann zu
Zeitverschwendung und dauerhaften Schaden an dem Gerat und/oder seiner
Umgebung flhren.

Verwenden Sie das Gerat nicht, weder mit Ladung, noch ohne Ladung, wenn sich
jemand in der Nahe des Gerats oder Gegenstands aufhalt. Die SL-Serie ist flir den
Einsatz ohne Arbeitskraft im Bereich des Portalkrans konzipiert und muss
entsprechend den Anweisungen verwendet werden.

Bedienen Sie das SL-System nur, wenn Sie dazu von Enerpac als autorisierter
Bediener zertifiziert wurden.

Verwenden Sie nur Originalersatzteile von Enerpac zum Reparieren von
Maschinendefekten.

Lassen Sie sich bei der Arbeit nicht ablenken. Unachtsamkeit kann zu schweren
Verletzungen bei IThnen oder anderen oder sogar zu einem toédlichen Unfall flihren.

Weitere Hebezeuge und Zubehor, wie Taue, Schakel usw., missen den rechtlichen
Anforderungen des Landes entsprechen, in denen Sie verwendet werden.

Enerpac haftet nicht fir unsachgemaBe Verwendung solcher Zubehorteile in
Kombination mit dem SL-System.

Arbeiten Sie ausschlieBlich nach den Checklisten: bei der
70N Vorbereitung des Hebevorgangs, der Systemmontage sowie beim

Anheben der Last.
Nichtbeachtung der Checklisten kann zu schweren Verletzungen

des Benutzers flhren, unter Umstanden sogar zum Tod.
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2.1. Obligatorische Arbeitsschutzkleidung fiir die Arbeit mit oder an dem
System
Sorgen Sie daflir, dass Sie und andere in der Nahe und wahrend des Betriebs des

Portalkrans einen Schutzhelm tragen, und dass die geltenden
Arbeitsschutzvorschriften beachtet werden. Schutzhandschuhe*, Arbeitsschutzschuhe

und Schutzbrille tragen.

O

*Bei der Verwendung der Intellilift-Fernsteuerung sollten auf keinen Fall
Schutzhandschuhe getragen werden.

2.2. Erklarung der Symbole in dieser Anleitung

In dieser Anleitung werden die folgenden Symbole verwendet, um die verschiedenen
spezifischen Anweisungen zu erklaren.

@ Deutet dem Benutzer an, dass ein Eintrag in der Checkliste
erforderlich ist.

Gibt dem Benutzer Tipps und Ratschlage zu einfachen
Steuerungsverfahren und Arbeitsvorgangen.

”_i_‘\ Allgemeiner Warnhinweis flir den Maschinenfihrer auf die
7 e \ Méglichkeit von Schaden an dem Gerat und der Umgebung im
Allgemeinen.

Macht den Benutzer auf die Risiken flir das Personal
aufmerksam, falls die Arbeitsanweisungen nicht genau befolgt

werden.
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\ 2.3. Erkldarung von Symbolen an der Maschine |

Hinweise auf direkt an der Maschine angebrachten Aufklebern miissen unbedingt
befolgt werden. Die Aufkleber sollten immer vollstandig und gut lesbar sein.

N 1. Gefahr von Handverletzungen durch Quetschen
AN

3 Aufkleber (an Zylinder und Kette)

S ——..
Aﬁ 2. Gefahr von FuBverletzungen durch Einklemmen

4 Aufkleber (an Schutzabdeckungen)

3. Stromschlaggefahr

2 Aufkleber (an Motor und Schaltkasten)
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3. Vorbereitung eines Hebevorgangs

In diesem Kapitel wird umfassend auf die wesentlichen Vorbereitungen fir einen
Hebevorgang eingegangen.

Bevor mit der Vorbereitung angefangen werden kann, miissen bestimmte Daten
bekannt sein:

» Die Masse der Last.

» Der Schwerpunkt der Last.

» Die Abmessungen der Last.

+ Die maximale Hubhdéhe.

» Die hochstzulassige Bodenbelastung des Untergrunds, bevor eine
Bodensenkung auftritt.

Zuerst sollte die Position des Schwerpunkts der Last innerhalb des Bereichs
zwischen den Einheiten bestimmt werden.
Dann wird die maximale Hubhdhe bestimmt.

AnschlieBend wird gepriift, ob die folgenden Angaben flir den geplanten
Hebevorgang angemessen sind:
+ Die Tragfahigkeit der am starksten belasteten Einheit.
» Die Tragfahigkeit der Seitenverschiebungseinheiten oder Hebedsen.
» Die Tragfahigkeit der Kopftrager.
» Die hochstzulassige Bodenbelastung des Untergrunds.

SchlieBlich sollte die maximal zulassige Windgeschwindigkeit berechnet werden.

Diese Vorbereitung resultiert in:

Einer Checkliste flir den Einsatz beim Einrichten der Maschine.

Einer Checkliste, die der Bediener wahrend der Verwendung der Maschine zu
befolgen hat.

Es ist von groBter Bedeutung, dass Sie dieses gesamte Kapitel
N sorgfaltig lesen, bevor Sie die Maschine benutzen.

Die Nichteinhaltung der richtigen
VorbereitungsmaBnahmen fiir den Hebevorgang kann zum
vollstandigen Verlust der Stabilitat der Maschine wahrend
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| 3.1. Die Tragfihigkeit der Einheiten |

Bestimmen Sie die maximale fir Ihren Hebevorgang erforderliche Hubhdhe.

Die Abmessungen der Einheiten, Trager,
Seitenverschiebungseinheiten und Gleitschienen

werden in den verschiedenen zum Lieferumfang der Maschine
gehdrenden Zeichnungen dargestellt.

@ Tragen Sie die maximale Hubhohe in die Checkliste in Anhang A
ein.

Das Portalkransystem besteht aus vier Einheiten. Da jede Einheit mit einem
hydraulischen Teleskop-StoBheber ausgestattet ist, andert sich der Druck
phasengemaB. Die Kapazitat jeder Phase betragt 312,5 kN. Daraus ergeben sich
folgende Druckwerte:

1. Stufe: 95 bar, — Hubhohe: 0 mm bis 1935 mm

2. Stufe: 150 bar, — Hubhohe 1935 mm bis 4000 mm

Theoretisch bedeutet dies, dass die Maximalbelastung 4[B125kN =1250 kN

betragt. Dies trifft allerdings nur zu, wenn die Last gleichmaBig verteilt wird, d. h.,
wenn der Schwerpunkt so positioniert wird, dass jede Hubeinheit genau die
gleiche Last tragt. Dies kommt in der Praxis jedoch nicht vor. Um eine Uberlastung
des Portalkrans zu verhindern, muss die Belastungstabelle verwendet werden.

0% / 0%

100% / 0% ~ 4 ey

- g < 100% / 0%

Die Abbildung zeigt die Ausrichtung der Tabelle in Bezug
auf den Portalkran.

Die farbigen Zellen in der Belastungstabelle entsprechen
den Hubeinheiten in der Abbildung.
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In Bezug auf die Stabilitat des Systems trifft folgendes zu: Bei
) einer mittigen Positionierung des Schwerpunkts unter der
Maschine bedeutet jede Entfernung des Schwerpunkts aus der
idealen Mitte eine Verminderung der Stabilitat des gesamten

Systems.

)

",

P Die Tabelle auf der nachsten Seite muss immer vor sowie
wahrend eines Seitenverschiebungsvorgangs verwendet werden.
Wahrend diese Art von Arbeiten verschiebt sich der Schwerpunkt
der Last von einem Punkt zum anderen. Nach einer solchen
Verschiebung ist die Belastung der Einheiten ungleichmagig
verteilt. Um sicherzustellen, dass die maximal zuldssige Last
jeder Einheit nicht Gberschritten wird, muss vor jedem
Hebevorgang die Tabelle herangezogen werden.

Verwenden Sie die Belastungstabelle, um die maximale
@ Krafteinwirkung pro Einheit wahrend eines Hebevorgangs in

Checkliste A einzutragen.
(Nur fiir die am hochsten belastete Einheit)
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3.1.1.Mindestlast

Bei einer unzureichenden Belastung der Einheiten verlauft die Ausfahrreihenfolge
der ersten und zweiten Phase durch die Reibung in den Hydraulikzylindern ggf.
nicht richtig. Das heiBt, die Einheiten verfiigen auBerdem Uiber eine minimale
Tragfahigkeit. Die gesamte Mindestlast betragt 50 kN. In den meisten Fallen reicht
das Eigengewicht der Kopftrager aus.

Verwenden Sie die Belastungstabelle, um die minimale
@ Krafteinwirkung pro Einheit wahrend eines Hebevorgangs in
Checkliste A einzutragen.

(Nur fiir die am geringsten belastete Einheit)

3.2. Die Tragfahigkeit der Seitenverschiebungseinheiten oder Hebedse

Die Zugkraft an jedem Verankerungspunkt darf keinesfalls gréBer sein als die
Tragfahigkeit der Seitenverschiebungseinheit oder der Hebeb6se. Die Tragfahigkeit
der Seitenverschiebungseinheit und der Hebedse wird in den zum Lieferumfang
der Maschine gehérenden Zeichnungen angegeben. Die entsprechende Zeichnung
wird durch die Nummer auf dem Typenschild an der Seitenverschiebungseinheit
oder der Hebedse angegeben.

Immer die Zugkraft an jedem Verankerungspunkt bestimmen.
Auch fir relativ leichte Lasten. Dies kann mithilfe einer
Schwerpunktberechnung erfolgen.

Der Arbeitsvorbereiter sollte eine solche Berechnung ausfihren

g™
@ Tragen Sie die maximale Verankerungslast in die
Checkliste in Anhang A ein.
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\ 3.3. Die Tragfahigkeit des Kopftragers

Die Zugkraft an jedem Verankerungspunkt darf die Tragfahigkeit des Kopftragers

keinesfalls Ubersteigen. Die Tragfahigkeit des Kopftragers wird in der zum

Lieferumfang des Kopftragers gehérenden Belastungstabelle angegeben. Der Wert

in der Belastungstabelle entspricht dem Wert auf dem Typenschild.

@ Tragen Sie die maximale zuldssige Tragerbelastung in die
Checkliste in Anhang A ein.

3.4. Flachenbelastung bei volilstiandiger Unterstiitzung der
Gleitschienen

Wenn die Unterseite der Gleitschienen nicht zu 100% unterstitzt werden kann,

missen Azobé-Holz und Stahlplatten unter der Gleitschiene montiert werden-
siehe Abschnitt 3.5.

Die Flachenbelastung kann als die durch die Gleitschienen auf den Untergrund
ausgelibte Belastung definiert werden.

Kﬁ“ Wenn die folgenden Anforderungen nicht erflllt werden kénnen,
£ =22 | missen die Gleitschienen unter Verwendung von Fullmaterialien
lé _ E=E' montiert werden.
e | Ist dies der Fall, wird die auf den Untergrund ausgelibte Kraft
N aufgrund der Berechnungen in Abschnitt 3.5 bestimmt.
E e T
H Die Schienen durfen nicht seitlich

—— J:— geneigt sein. Der Neigungswinkel gegen
' ' die Horizontale darf in beiden
Axialrichtungen nicht gréBer sein als

Der Neigungswinkel der Laufflache darf
nicht mehr als 0,2 ° betragen.
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Die Flachenbelastung ist abhdangig von der Art der verwendeten

Flihrungsschienen.

Die Standardhéhe h betrdgt 200 mm und ist bereits in den Formeln enthalten.

Die Flachenbelastung kann mittels der folgenden Formeln berechnet werden; ein

geringer zusatzlicher Sicherheitsfaktor ist bereits in diesen Formeln enthalten.

Metrisches System
_F+19, 17

5.704
o = Flachenbelastung, [metrische
Tonnen/m?]
F = Belastung eines bestimmten FuBes,
[kN]

F ist die maximale Belastung eines bestimmten HubfuBes; dabei handelt es sich
um die in Abschnitt 3.2 angegebene, maximale wahrend des Hebevorgangs pro
Einheit entstehende Krafteinwirkung.

Ersetzen Sie Parameter F in der Formel durch die maximale Last, um die maximale
Flachenbelastung wahrend des Hebevorgangs zu bestimmen.

Die bei vollstandiger Unterfillung der Gleitschienen auftretende
Flachenbelastung darf die zulassige Flachenbelastung keinesfalls
Ubersteigen.

Die H6he der Gleitschienen wird in Anhang G angegeben.

Tragen Sie die maximale Flachenbelastung in die
Checkliste in Anhang A ein.
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\ 3.5. Flachenbelastung bei mit Fiillmaterial unterlegten Gleitschienen \

Wenn ein Unterflllen der Schienen notwendig ist, um Unebenheiten des
Untergrunds auszugleichen oder eine geringere Flachenbelastung zu erreichen,
dann sollten mehrere Punkte berlicksichtigt werden!

Auf diese besonders zu beachtenden Punkte wird in diesem Kapitel und im Kapitel
»Erldauterung von Methoden™ eingegangen. Der Arbeitsvorbereiter sollte auBerdem
Abschnitt 4.3 gelesen und verstanden haben.

=~ | Fullmaterialien nur gemaB den Angaben in Abschnitt 4.3.2
I lllY | verwenden
E\"E 5 | Lesen Sie Abschnitt 4.3.2, bevor Sie mit diesem Kapitel
_—— fortfahren.
Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an Enerpac.

Geometrische Anforderungen an das Fiillmaterial:
ST E
i L e —
I I— —
l 7 s E_
1 T — _ |
" - L iin. n :" S
| - i —
Beschreibung Parameter | Anforderungen Bemerkung
Lange des Fullmaterials L > L Min. Max. 612 mm
Lange zwischen den Platten | M > M Min.
Breite des Fillmaterials B > H und > 250mm
Zwischenraum S < 250mm

Die Flachenbelastung kann mittels der folgenden Formeln berechnet werden; ein
geringer zusatzlicher Sicherheitsfaktor ist bereits in diesen Formeln enthalten.
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Langenmessungen in Meter

Beschreibung Formeln
O = Fullmaterial-Verhaltnis _ B
B+S

L Min. = Nutzldnge
Lnet=02+2*H

Bitte beachten: L net darf niemals gréBer sein als 0,612 m

F+19

o = Flachenbelastung, [metrische Tonnen/m?] _
27.7* Lmin.* O

* 17

F = Belastung eines bestimmten FuBes, [kN]

Die Belastung F ist die maximale Belastung eines bestimmten HubfuBes; dabei
handelt es sich um die in Abschnitt 3.2 angegebene, maximale wahrend des
Hebevorgangs entstehende Krafteinwirkung.

Beispiel:

Die erwartete maximale Belastung eines der Beine betragt 312,5 kN.

B= 400 mm > 0,40 m
H= 200 mm > 0,20 m
S= 250 mm > 0,25 m

Die daraus resultierende maximale Flachenbelastung betragt demzufolge:

B 04

> 0.61t=
B+S

Lmin.=02+2*H >

F+19

04+ 025

0.6m=02+2* 020

3125+19

*

*17 > 5513on/m? =

ag =
27.7* Lmin*O 27.7* 06* 0.615

Die tatsachliche Flachenbelastung muss immer unter der
zulassigen Flachenbelastung liegen.

"

Die Formeln in diesem Abschnitt basieren auf
dem Enerpac Rollertrack.

Verwenden Sie die maximale Flachenbelastung, die Werte
fuir L, B, H und S aus der Checkliste in Anhang A.

7@
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\ 3.6. Maximal zuldssige Windbelastung \

Ein weiterer Faktor, der beim Hebevorgang beriicksichtigt werden muss, ist die
Seitenlast. Bei Arbeiten im Freien bt der Wind eine gewisse Kraft auf den vom
Portalkransystem angehobenen Gegenstand aus. Dadurch tritt unmittelbar auch
eine Seitenlast auf. Die zulassige Seitenlast hangt von einer Reihe von Faktoren
ab, namlich der GréBe des Gegenstands, der Windgeschwindigkeit und der Hohe
der Kopftrager (Hubhohe). Dies bedeutet, dass vor jedem Hebevorgang geprift
werden muss, ob der Wind keine Gefahr darstellt.

Die maximale Windgeschwindigkeit wird unter Verwendung eines Formulars fir die
Lastberechnung berechnet; dieses Formular befindet sich auf der mitgelieferten
CD-ROM. Mit dem Formular kann die hoéchstzulassige Windgeschwindigkeit in
beiden Richtungen unter verschiedenen Bedingungen berechnet werden.

Unter keinen Umstanden diirfen Hebevorgange durchgefiihrt werden, wenn die
Windgeschwindigkeit die mithilfe des Formulars berechneten Werte Ubertrifft.

Links wird ein Beispiel flr ein
vollstandig ausgefilltes Formular
dargestellt:

Es mussen nur bestimmte Parameter
eingegeben werden. Geben Sie die
als AuBenabmessungen
bezeichneten Abmessungen des
Gegenstands ein. Dies sind die x-y-
z-Umrissabmessungen der Trager
und der Last. Die FuBabmessungen
des Portalkrans sind bereits
eingegeben und kdénnen nicht
geandert werden. Gehen Sie immer
von der unginstigsten Situation aus.

|_nad heinht = A#

Load weight =

2248 ks

ﬁeaderﬁeomﬂly

18
2an
331

m length =
Beam height =

a2
337
331

Wind Parameters

Mace. wind velocity =
Mas. wind velocity =

35,1 eec Xdirection

17,2 W¥sec  Y-direction

Bedenken Sie, dass sich die
Windgeschwindigkeit und -richtung
wahrend des Hebevorgangs andern
kann.

Gehen Sie beim Hebevorgang immer von den ungiinstigsten
Bedingungen aus. Der Wind kann unberechenbar sein, und die
Windgeschwindigkeit und -richtung kann sich schnell andern.
Gehen Sie keine Risiken ein: Wenn der Wind zu stark ist, den

Tragen Sie die maximale zulassige Windgeschwindigkeit in die
Checkliste in Anhang A ein.
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4. Erlauterung von Methoden

Dieses Kapitel enthalt detaillierte Informationen Uber die Inbetriebnahme des
SL125-Systems. In diesem Kapitel wird die Vorbereitung des Arbeitsorts, des
Portalkrans selbst usw. beschrieben.

4.1. Lagerung

Beim Lagern des SL-Systems muss zwischen voribergehender Lagerung und
langfristiger Lagerung unterschieden werden. Soll das System Uber einen langeren
Zeitraum gelagert werden, wird ein trockener und vorzugsweise geschlossener
Raum empfohlen.

Bei einer Lagerung im Freien mussen die Einheiten mit einer
Plane abgedeckt werden, um die elektrischen,
feuchtigkeitsempfindlichen Maschinenkomponenten trocken zu
halten.
Wenn der Hub-Encoder nass wird, kann es zu Stérungen
kommen. Achten Sie deshalb besonders auf den Encoder-Kasten.

Die Plane ist nicht im Lieferumfang enthalten, kann aber als
Option bestellt werden.
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\ 4.2. Handhabung

4.2.1.Einheit

%

Die Einheit kann nur bewegt werden, wenn der

Teleskopzylinder vollstandig eingefahren ist.

p — » Die Einheit darf nicht mit an den Kopfplatten montierten
A

",

Kopftragern bewegt werden.

A Um Schaden an den Radern zu verhindern, mussen alle
Zi\ Bewegungen, in jede Richtung, in einer Mindesthéhe von 300

# e N | mm uber dem Boden ausgefiihrt werden.

r

Jede Einheit ist, wie in der
Abbildung dargestellt, mit
zwei Hebebsen
ausgestattet:

Immer beide Hebedsen verwenden.
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4.2.2. Gleitschienen

1. Die Gleitschienen kénnen mithilfe eines Krans und der beiden Hebedsen
bewegt werden.

Siehe nachstehende Abbildung:

Hebebsen

4.2.3. Kopftriager

Es gibt zwei Methoden, die Kopftrager zu bewegen:
1. Mit einem Gabelstapler; der Kopftrager verfligt zu diesem Zweck Uber
Gabeléffnungen.
2. Mit einem Kran; der Kopftrager verfligt zu diesem Zweck Uber vier
Hebedsen.
Siehe nachstehende Abbildung:

Hebebsen

Gabeldffnungen

Immer alle vier Hebedsen verwenden.
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4.2.4. Seitenverschiebungseinheit

Die Seitenverschiebungseinheit darf lediglich mithilfe der Hebedsen bewegt
werden. Nachdem die Seitenverschiebungseinheit vom Trager entfernt wurde,
muss diese, wie i

n der folgenden Abbildung dargestellt, flach abgelegt werden:

|||||

-“Il

i

Um die Seitenverschiebungseinheit am Trager zu
befestigen, sind Hebedsen vorhanden.

Bei der Montage immer mit zwei Hubketten
arbeiten; auf diese Weise bleibt die

Seitenverschiebungseinheit beim Anheben immer
in einer horizontalen Stellung. Siehe Abbildung:

In diesem Fall beim

Anheben einen Flllblock
platzieren.

Immer einen Flllblock zwischen den Rollenlagern platzieren,
bevor die Seitenverschiebungseinheit angehoben wird.
Dadurch wird eine Beschadigung des Motors der
Seitenverschiebungseinheit verhindert.
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4.2.5.Einzelhubverankerung

Das Einzelhubverankerungssystem besteht aus einer Einzelhubverankerung

mit Antriebseinheit.
Wenn die Einzelhubverankerung auf einem 300 mm breiten Trager verwendet

wird, sollten die Fihrungsleisten, wie in der nachstehenden Abbildung dargestellt,
montiert werden.

Flhrungsleisten
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\ 4.3. Anordnung der Gleitschienen \

Um einen ordnungsgemaBen Betrieb zu gewdhrleisten, muss das System
waagerecht auf dem Boden montiert werden; in vielen Fallen ist die Oberflache
nicht flach und muss eine Nivellierung erfolgen, um eine stabile und solide
Grundflache zu schaffen, auf der das System sicher verwendet werden kann.

Die Definition einer stabilen Auflageflache ist: )
ein gut nivellierte Grundflache, die bei Belastung oder Uberlastung durch
Querkrafte nicht verformt werden kann.

Bei der Realisierung einer soliden Grundflache sollte duBerst
Sorgféaltig vorgegangen werden, da diese die Grundlage flr die
Sicherheit des Systems bildet.

N

FUhrungsschienen haben zwei Funktionen:
+ Die Verwendung von Flhrungsschienen reduziert die Grundlast.
» Dariber hinaus fiihren sie den Portalkran Gber ihre Lédnge und verhindern so
eine Fehlausrichtung.

I

[r=1
|
|y ifL__i‘#

Die Nichtverwendung von Nicht standfeste Oberflachen Beton bildet keine geeignete
Fiihrungsschienen kann zu einer verursachen Instabilitat. Grundflache fur Rader.
Fehlausrichtung fihren.

4.3.1.Anforderungen an die Gleitschienen

Zulassige Gleitschienen sind:
1. Von Enerpac hergestellte zusammen mit der Maschine gelieferte
Gleitschienen.
2. Zusatzliche von Enerpac gelieferte Gleitschienen.
3. Gleitschienen, die den nachstehenden Anforderungen entsprechen:

a. Gleitschienen, die den vorgeschriebenen Material- und
MaBtoleranzen, wie angegeben in der Zeichnung in Anhang E und in
Abschnitt 4.3.2., entsprechen.

b. Es dirfen lediglich Materialien mit einer Materialbescheinigung 3.1.B
verwendet werden.

c. Die Gleitschiene muss vor ihrer Verwendung einem statischen Test
hinsichtlich einer Uberlastung von 125% der maximalen
Tragfahigkeit unterzogen werden; wahrend dieses Tests hat ein
Vertreter einer benannten Stelle zugegen zu sein. Die betreffende
benannte Stelle hat darlber ein Zertifikat auszustellen.

d. Bei einer Uberlastung von 125% muss die Materialspannung unter
60% der Streckgrenze liegen.

e. Alle SchweiBarbeiten miissen nach DIN EN-ISO 15614-1 ausgeflihrt
werden.

f. Die Qualitat der SchweiBprozesses muss der Norm DIN EN 729
entsprechen.

g. Die SchweiBarbeiten miissen genehmigt und diesbeziiglich
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DIN EN-ISO 5817 Klasse B entsprechen.

&

Enerpac liefert Gleitschienen.

Diese Gleitschienen sind feuerverzinkt und erftillen alle
Anforderungen von Enerpac in Bezug auf Gleitschienen.

4.3.2.Uberpriifung der Gleitschienen vor Verwendung

Uberpriifen Sie die Gleitschienen vor der Montage auf Schiden.
Einige Mindestanforderungen sind unten aufgefiihrt.

Achten Sie besonders auf die SchweiBnahte, es diirfen keine Risse
vorhanden sein.

1 - Die Ebenheitstoleranz der Laufflache
betréagt 5 mm Gber 3 m (1/5" Gber 10").

‘= | Die Schienen diirfen nicht seitlich
I | geneigt sein. Der Neigungswinkel gegen
N | | die Horizontale darf in beiden
k — e — | Axialrichtungen nicht gréBer sein als
o - 0,20,
1 Der Neigungswinkel der Laufflache darf

00!

nicht mehr als 0,2 °© betragen.

Verwenden Sie niemals Schienen, die nicht den oben genannten

Anforderungen entsprechen.
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4.3.3. Anforderungen an das Fiillmaterial

|||||-|||I|:
tgl
( 1

Das Fullmaterial muss ohne Zwischenrdume gestapelt werden, um
Federwirkung zu verhindern!

N Eine geringfligige Verformung des Flllmaterials oder des
Untergrunds kann zu starken inneren Querkrafte oder diagonalen

bzw. Langsbewegungen der Last oder der Masten flhren.

Zulassige Fullmaterialien:
1. Hartholz mit einer mechanischen Druckfestigkeit von minimal

25 N/mm2 ohne Durchbiegung.
Allerdings empfiehlt Enerpac dringend, eine Druckfestigkeit
von 30 N/mm2 zu beriicksichtigen. Vorzugsweise Azobé.
Die minimale und maximale Hartholzstarke betragt 50 bzw.

150 mm.

HINWEIS:
Die Verwendung anderer Holzarten wie Sperrholz,

Mehrschichtholz, Kiefern- und Kunstharzpressholz ist

ausdriicklich untersagt.
Holz ist ein natlirliches Produkt, dessen Qualitat nicht immer

garantiert werden kann. Um die Qualitat zu garantieren, muss vor
der Ahwendung ein entsprechender Test ausgefiihrt werden,
um sicherzustellen, dass das Material den gestellten Anforderungen
entspricht.

2. Gut gesicherte Flllplatten aus Stahl mit einer mechanischen

Druckfestigkeit von minimal 30 N/mm?2 ohne Durchbiegung.

Die Verwendung von anderen Materialien ist nicht zulassiq!
Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an Enerpac.

>

i

(

nicht nur teuer, sondern auch schwer zu erwerben ist.

0 Bedenken Sie bitte in Bezug auf Ihre Planung, dass das ideales Holz
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4.3.4.Anordnung des Fiillmaterials

Wenn aufgrund der Angaben in Abschnitt 3.4 und 3.5 Fillmaterial unter den
Gleitschienen angebracht werden muss, sind diesbezliglich die Anweisungen in
Abschnitt 3.5 zu befolgen.

Die Parameter L, H, B und S sind in der Checkliste in Anhang A aufgefiihrt.

Bei der Verlegung des Filllmaterials immer auch die Person, die
die Berechnung aus Abschnitt 3.5 durchgefiihrt hat, konsultieren.
Dies ist notwendig, um eine bermaBige Flachenbelastung zu
verhindern.

Die standardmaBigen geometrischen Anforderungen an das Fiillmaterial:
- 6 o

H

Parameter Anforderungen

L > L Min. (bis 612 mm)
M > M Min.

B > H und > 250 mm

S < 250 mm
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1. Das Fiillmaterial nach den Vorgaben des Arbeitsvorbereiters

anbringen.
Dabei sind die folgenden Punkte zu beachten:

%

) S \\ B /
T ™G

P
S f

Die groBte Flache des Flllmaterial muss waagerecht verlegt werden.

Schienenverbindungstiicke miissen immer unterstiitzt
werden.

Fiillmaterial immer unter den Rippen der Gleitschienen
anordnen!

An Verbindungsstellen
zwischen der Gleitschiene und
dem Fiillmaterial immer
Stahlplatten mit einer
Mindeststarke von 15 mm
unterlegen.

Mindestens 150 mm jeder
Gleitschiene muss auf der
Stahliplatte aufliegen.

Die Breite von Stahlplatten
muss mindestens 300 mm + 2x
die Starke der Platte betragen.
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2. Platzieren Sie als nachstes die Gleitschienen auf dem Fiillmaterial.

3. Richten Sie die Fiihrungsschienen aus.

4. Stellen Sie sicher, dass die Schienen parallel zueinander verlaufen:

Eine maximale Abweichung von 2" (~ 12 mm) der Ausrichtung ist zuldssig:

QNL

5. Stellen Sie sicher, dass kein Zwischenraum zwischen dem
Fullmaterial und Gleitschienen vorhanden ist.

Stellen Sie sicher, dass kein Zwischenraum zwischen dem
Flllmaterial und Gleitschienen vorhanden ist.

Welchen Anforderungen das Flllmaterial entsprechen sollte,
finden Sie in Abschnitt 4.3.2.

Enerpac liefert Ihnen gerne zusatzliche Gleitschienen oder berat
Sie in der Planungsphase Uber ein passendes Konzept fiir Ihre
Anwendung.

&
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Sicherheit

Bevor die Einheiten auf den Gleitschienen platziert werden konnen,
miissen diese den folgenden Anforderungen geniigen!

10

Die Ebenheitstoleranz der Laufflache
betréagt 5 mm Gber 3 m (1/5" Gber 10").

Die Schienen diirfen nicht seitlich
geneigt sein. Der Neigungswinkel gegen
die Horizontale darf in beiden
Axialrichtungen nicht gréBer sein als
0,2°.

R

0,20

Der Neigungswinkel der Laufflache darf
nicht mehr als 0,2 °© betragen.

Stellen Sie sicher, dass die Laufflachen
der Schienen ausgerichtet sind.
Verwenden Sie andernfalls
Unterlegscheiben, um die Oberflachen
auszurichten. Stellen Sie sicher, dass
der entstandene Neigungswinkel
weniger als 0,2 ° betragt.

Montieren Sie Schienen- oder
Plattenverbindungen ohne
Zwischenraume. Durch Zwischenraume
zwischen den Oberflachen kann sich der
HubfuB und somit die Last verschieben.

@ Priifen Sie, ob die Gleitschienen alle Anforderungen erfillen und
tragen Sie dies in der Checkliste in Anhang B ein.
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\ 4.4. Anordnung der Einheit \

Nachdem die Schienen korrekt ausgerichtet und verbunden wurden, kann der
HubfuB auf den Schienen platziert werden. Die Nut in den Radern muss in den
Fuhrungssteg auf der Schiene eingreifen.

(@*—" Prifen Sie, ob die Einheiten richtig auf den Schienen platziert
wurden und
tragen Sie dies in der Checkliste in Anhang B ein.

\ 4.5. Anschluss des Stromkabels

Nachdem die Einheiten positioniert

& wurden, kann das Stromkabel

. angeschlossen werden. Jede Einheit kann

[ einzeln an die Stromversorgung
angeschlossen werden.

An die Mehrfachsteckdose sollte nicht
mehr als eine Einheit angeschlossen

| werden.

SchlieBen Sie die Stromkabel an die
Stromanschlisse der jeweiligen Einheit an:

Angaben zur Stromquelle:
Spannung :360 bis 480 V AC/ 3-phasig

Stromstarke : 7,5 A pro Einheit
Frequenz :50-60 Hz

Leistung :2,2 kKW pro Einheit
Die Einheiten verfiigen lUber eine automatische Phasenauswahl aufgrund der
Drehrichtung der Elektromotoren.
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\ 4.6. Montage der Kopftrdager \

Um die Kopftrager auf den
Einheiten zu montieren, missen
zuerst die sechs Schrauben oben
an der Schwenkplatte entfernt
werden. Entfernen Sie die
Klemmeisen.

Platzieren Sie den Kopftrager auf
der Schwenkplatte.

Bringen Sie die Klemmeisen mit
den sechs Schrauben (M12)
wieder an. Richten Sie die Trager
waagerecht aus, bevor Sie diese
am Kran befestigen.

Auf diese Weise werden die
Einheit und der Trager fest
verbunden. (Fur Informationen
Uber die Bedienung der Maschine
siehe Kapitel 7.)

Ziehen Sie die Schrauben mit einem Drehmoment von 79 Nm fest.

Immer alle sechs Schrauben montieren. Der Kopftrager kann sich
leicht verlagern. Hierdurch wird eine betrachtliche Kraft auf die
Schrauben ausgeiibt. Wenn nicht alle Schrauben verwendet werden,
kann die Konstruktion beschadigt werden.

@ Prifen Sie, ob der Trager waagerecht ausgerichtet ist, und dass alle
Schrauben richtig angezogen sind. Tragen Sie dies in der Checkliste

in Anhang B ein.
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4.7. Montage der Seitenverschiebungseinheit

Platzieren Sie die Seitenverschiebungseinheit auf dem Trager, wie in der
nachstehenden Abbildung dargestellt wird. Siehe Abschnitt 4.2.4 fir das Anheben
der Seitenverschiebungseinheit.

Platzieren Sie den Hubtrager wie
in der Abbildung dargestellt:
e Montieren Sie das Klemmeisen, wie in der
Abbildung neben diesem Text dargestellt wird.
Ziehen Sie die Schrauben (M12) mit einem

Drehmoment von
60 Nm fest.

Fihren Sie das Kabel durch die
Fihrungsrolle.

Befestigen Sie das Kabel in der
Buchse und befestigen Sie die
Zugentlastung an der daftr
vorgesehenen Ose.

Stellen Sie sicher, dass das Kabel so montiert ist, dass es nicht
eingeklemmt werden kann.
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5.

Vor dem Anheben der Last

Vor der Verwendung des Portalkrans missen bestimmte Punkte Uberprift werden.

Uberpriifen Sie immer die in diesem Abschnitt aufgefiihrten Punkte,
bevor Sie eine Last bewegen.

1) Prifen Sie, ob die Checkliste in Anhang B vollstandig ausgeftllt und
unterschrieben wurde.

2) Fihren Sie eine Sichtpriifung aller HubfiiBe durch. Uberzeugen Sie sich
selbst davon, dass es keine Anzeichen von GbermaBigem Rost gibt, und
dass keine Teile des Portalkrans beschadigt sind. Rost bedeutet eine
Schwachung der Konstruktion.

3) Flhren Sie eine Sichtprifung aller Hydraulikkomponenten durch.
Uberzeugen Sie sich selbst davon, dass es keine Anzeichen von Verschlei
oder Beschadigung gibt.
Olaustritt kann auf VerschleiB oder Beschidigung des Systems hindeuten.

4) Definieren Sie die sogenannte erkldrte Absetzzone. Dies ist der Bereich,
auBerhalb dessen Sie und alle Umstehenden und Guter vor Ort im Notfall
sicher sind. Sperren Sie diesen Bereich mit Schranken, Bander usw. ab,
sodass niemand den Bereich betreten kann.

5) Stellen Sie sicher, dass die Laufflachen der Gleitschienen sauber sind und
dass die Einheit nicht verrutschen kann oder behindert wird.

6) Prifen Sie, ob alle Keile der StoBheber entfernt wurden.
Siehe Abschnitt 7.4.

7) Schieben Sie alle Masten ein und wieder etwas aus, um zu Uberprifen, ob
alle Kommunikations-Funktionen einwandfrei funktionieren.

8) Fahren Sie die Einheiten ein kurzes Stiick vor und zurick.

9) Falls zutreffend, fiihren Sie das Gleiche auch flr die
Seitenverschiebungseinheiten aus.

10) Prifen Sie, ob die richtige Last angegeben wird. Diese sollte zum
derzeitigen Zeitpunkt natirlich nur das Gewicht der Trager und das
Eigenwiderstand der FiBe betragen. Die Last darf nur angehoben werden,
nachdem alle vorbereitenden MaBnahmen umgesetzt wurden und das
System voll einsatzbereit ist.
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11) Uberpriifen Sie vor dem Anheben von Lasten, dass die

Lastverankerungspunkte fluchtend zu den Befestigungspunkten an der Last
ausgerichtet sind:

Verwenden Sie eine Lotschnur, einen Laser oder einen Theodolit. Wenn die
Lastverankerungspunkte nicht fluchtend zum Befestigungspunkt ausgerichtet
sind, fangt die Last sofort nach dem Anheben an zu schwanken. Dies
verursacht eine besonders groBe seitliche Belastung des Portalkrans und kann
sogar zum Umkippen des Portalkrans fiihren. Ahnliche auf die Unachtsamkeit

des Bedieners zurlickzufiihrende Vorfélle sind in der Vergangenheit bereits
vorgekommen.

12) Hebebdnder immer so kurz wie mdglich halten. Mit langen
Hebebdndern besteht immer das Risiko, dass die Last wahrend der Fahrt
oder Seitwartsbewegung anfangt zu schwanken. Dies kann auch zu einer
unerwarteten seitlichen Belastung des Portalkrans fihren:

f
’/ \ . Vi \‘ i \\ /” \\
/ \ fd \ / A

L4 -

13) Der Trager muss, bei einer Toleranz von £ 0,2 °, jederzeit in einer
waagerechten Position bleiben.

@ Zu diesem Abschnitt gehdért die Checkliste in Anhang C.

Die Last darf nicht bewegt werden, bevor die Checkliste in Anhang C
vollstandig ausgefiillt und unterzeichnet wurde.
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6. Checklisten

Die Checklisten wurden konzipiert, um die Sicherheit vor und wahrend des
Hebevorgangs zu gewahrleisten.

Die Checklisten werden in chronologischer Reihenfolge bereitgestellt, um deren
Verwendung so einfach wie méglich zu gestalten.

Erst wenn alle Checklisten vollstandig ausgefiillt und alle Anforderungen in den
Checklisten erflllt wurden, darf die Last angehoben werden.

Die Checkliste immer zur Genehmigung durch eine zweite vom Eigentlimer der
Maschine autorisierte Person Uberpriifen und unterzeichnen lassen.

Der Zweck dieser Vorgehensweise ist die Schaffung einer zusatzlichen Absicherung
in Bezug auf die korrekte Durchflihrung der Kontrollen.

Arbeiten Sie ausschlieBlich nach den Checklisten: bei der
Vorbereitung des Hebevorgangs, der Systemmontage sowie beim
Anheben der Last.

Nichtbeachtung der Checklisten kann zu schweren Verletzungen
des Benutzers und von Umstehenden fihren und unter
Umstanden sogar zum Tod.

\ 6.1. Vorbereitung eines Hebevorgangs \

Die Checkliste fir die Vorbereitung eines Hebevorgangs ist in Anhang A enthalten.
Kopieren Sie diese Liste oder drucken Sie die Checklistendatei auf der
mitgelieferten CD-ROM aus.

Die Checkliste fiur die Vorbereitung umfasst folgende Kontrollen:
» Die Maschine muss in der Lage sein, die Last zu tragen.
» Der Untergrund muss in der Lage sein, die Last zu tragen.
» Die héchstzulassige Windgeschwindigkeit wahrend des Hebevorgangs muss
festgestellt werden.

Wahrend der Vorbereitungen werden in diese Liste verschiedene Informationen
eingetragen, die flr die Einrichtung der Maschine von Bedeutung sind.

Es ist daher wichtig, dass diese Liste bei der Einrichtung der Maschine standig
verfugbar ist.

Mit der Einrichtung der Maschine darf erst angefangen werden, wenn die
Checkliste vollstandig ausgefiillt ist und alle in diesem Handbuch genannten
Anforderungen erfillt wurden.
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6.2. FEinrichten des Portal-Systems

Die Checkliste fur die Montage ist in Anhang B enthalten.
Kopieren Sie diese Liste oder drucken Sie die Checklistendatei auf der

mitgelieferten CD-ROM aus.

Die Checkliste fur die Montage der Maschine umfasst folgende Kontrollen:
» Die Maschine muss nach den Anweisungen im Handbuch montiert worden
sein.
+ Die Maschine muss unter Berlcksichtigung der Angaben, auf denen die
Berechnungen wahrend der Vorbereitung basierten (Anlage A), montiert
werden.

Diese Checkliste ist in chronologischer Reihenfolge erstellt. Daher muss diese
Liste Punkt far Punkt von oben nach unten durchgegangen werden, sowohl
wahrend der Uberprifung als auch wahrend der Montage.

Falls Hebebdnder, Ketten oder anderes Zubehdr verwendet werden missen,
sollte dies auch in der Checkliste vermerkt werden.

6.3. Vor dem Anheben der Last

Die Checkliste fur den Hebevorgang ist in Anhang C enthalten.
Kopieren Sie diese Liste oder drucken Sie die Checklistendatei auf der

mitgelieferten CD-ROM aus.

Mit der Checkliste fiir den Hebevorgang wird Uberprift, ob
» die Maschine nicht beschadigt ist und keine VerschleiBanzeichen zeigt.
+ die Maschinenfunktionen einwandfrei funktionieren und fir alle die richtige

Arbeitsrichtung eingestellt ist.
» die Maschine richtig Gber der Last positioniert wurde.

Diese Liste ist vom Bediener der Maschine wahrend des Hebevorgangs
auszufulllen.
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7. Bedienung der Maschine

Der Portalkran kann auf zweierlei Weise verwendet werden:
+ Im Handbetrieb, der sog. ,Direktbedienung", oder
« mithilfe der Intellilift-,Fernsteuerung".

Nachdem die Kopftrager auf den Einheiten montiert wurden, kann die Maschine
nur noch mit der Intellilift-Bedieneinheit bedient werden.
Handbetrieb ist Enerpac-Technikern vorbehalten.

H»

Bevor die Maschine verwendet werden darf, muss der Benutzer
die Bedienungsanleitung durchlesen und in seiner Gesamtheit

A v verstanden haben.
_— =

Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an Enerpac.
A

Direktbedienung ist nur zulassig, wenn auf der Einheit ein Trager
montiert ist. Und nur nach Genehmigung durch Enerpac.

\§)
Y

Eine Einheit ist nur mit dem zentralen Notaussystem verbunden,
wenn sich der Steuerungswahlschalter in der
Fernsteuerungsposition befindet.

|IIIJ||

m Hebevorgange mit weniger als 4 Beinen sind strengstens
4 verboten.
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\ 7.1. Das Bedienfeld an der Einheit \

Schaltspannung Uberlastschutzsignal Notaussignal aktiv
vorhanden S_elteljversghlebungs *Notaus wurde
einheit aktiv ausgeldst.
*Keine Verbindung zur
Motor der Motoriberlastungs Intellilift-Bedieneinheit.
Hydraulikpumpe schutz-Signal
lauft I aktiv

N
MOTOR SIDE SHIFT
OVERLOAD OVERLDAD
A

CONTROL

[‘:i'}ELIiUN REM  LOC

S0

Hauptschalter EIN/AUS- Notausschalter
RS485 Schalter
der Einheit Hinweis: Der

Notausschalter
funktioniert nur
auf anderen

Wahlschalter Wabhlschalter Wahlschalter Einheiten, wenn
gleiche gleiche Richtung Direkt- diese auch
Bewegungsrichtu Seitenverschiebun /Fernsteuerung ferngesteuert
ng gseinheit werden.

~Bewegungsrichtung"™ und ,Seitenverschiebungsrichtung" eingestellt

Die Richtung der Seitenverschiebungseinheit und die
A Bewegungsrichtung kann mit den Wahlschaltern
werden.
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Bedienung der Maschine

| 7.2. Die Intellilift-Bedieneinheit

Anzeige. Zeigt grundlegende
Informationen, wie die Last
pro HubfuB, die Hubh&he pro
FuB und Meldungen, an.

Der RS845-Anschluss. Anschluss fir
feste Verkabelung. Dieser Anschluss
wird auch zum Aufladen der Akkus
verwendet.

Notausschalter. Bei Betatigung wird die
gesamte Stromversorgung unterbrochen.
Die Stromversorgung muss anschlieBend fir
jede Komponente des Krans von Hand
wieder eingeschaltet werden.

Zylinderauswahl.
Aktivierung und
Deaktivierung der

einzelnen
HubfiiBe.
Praktisch
wahrend der
Montage.

Power

(Ein/Aus/

Beim SL125 Lift (Heben). Travel Side shift ge;olltift (N;”tm:tg.
nicht belegt. Heben/senken. (Bewegen) (Seitenvers ¢ a__er). etzt die

. Hubzahler des aktivierten
chiebung) .
HubfuBes auf 0 zurick.

Beim Arbeiten mit Lasten mit dem Geschwindigkeitswahlschalter
immer nur den ,Schildkréte™-Modus wahlen.

Es kann nur eine Funktion gleichzeitig aktiv sein!
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\ 7.3. Manuelle Steuerung \
Direktbedienung ist Enerpac-Technikern vorbehalten.

\ 7.4. Intellilift-Steuerung \

7.4.1.Uber Intellilift

Das Intellilift-Steuersystem wurde fiir die kontrollierte Anhebung und Absenkung
von Lasten konzipiert.

Das Steuersystem gewahrleistet, dass der Hysteresewert der Einheiten héchstens
20 mm betragt.

Dies erfordert eine richtige Einrichtung des Intellilift-Systems.

Siehe Abschnitt 7.4.3.2.

Das Notaussystem funktioniert nicht, wenn die Steuerventile
nicht mit Intellilift kalibriert wurden.

7.4.2. Kommunikation

7.4.2.1. Drahtlos
Intellilift verwendet drahtlose Kommunikation. Dies bedeutet,
dass die Kommunikation mit den Hubeinheiten Uber eine
Funkverbindung erfolgt.

Die Frequenz der drahtlosen Kommunikation betragt 2,4
Gigahertz.
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7.4.2.2. Datenkabel

An Orten, an denen keine Funkwellen zuldssig sind, kénnen fir die
Kommunikation Datenkabel verwendet werden.

Siehe Abschnitt 7.4.4.3 fiir Angaben zum Wechseln zwischen drahtloser
und Datenkabelsteuerung.

Der drahtgebundene Anschluss der HubfliBe wird realisiert, indem die Datenkabel
mithilfe von RS485-Anschlissen folgendermaBen vernetzt werden:

(1! T
i I
Il |1 Dongle

Intellilift- / \
Bedieneinheit /

. [ HoE
| i
i i
\ /
\ /
\ — i/

Dongle

/
Vi
v \'~.

T T T i
o o —
o o
I L Lid i E] L

Die Verwendung eines Netzwerks erfordert einen geschlossenen Regelkreis.
SchlieBen Sie einen Dongle (Abschlussstecker) an die letzte Einheit des
Leitungskreises an.

Es ist unwichtig, welches Kabel an welchen Anschluss angeschlossen wird, solange
ein Leitungsabschluss vorliegt. Das Gleiche gilt fiir den Dongle. Die rechten und
linken Anschllsse sind identisch.

Schaltkasten der letzten

Schaltkasten mit nicht
belegten Anschllssen.

7.4.3.Normalbetrieb

Schaltkasten mit einem
eingehenden und einem
ausaehenden Datenkabel.

angeschlossenen Einheit mit
eingehendem Datenkabel und Dongle
zum Abschluss des Leitungskreises im
Netzwerk.

1. Schalten Sie die Intellilift-Bedieneinheit ein, indem Sie den Hauptschalter
~Power" (Ein/Aus) auf ,On" (Ein) drehen.

2. Die Intellilift-Bedieneinheit fahrt hoch; beim Hochfahren wird die
Versionsnummer der Software angezeigt.
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3. Vor Verwendung sicherstellen, dass der Akku der Bedieneinheit vollstandig
aufgeladen ist.
Dies, um Probleme durch einen leeren Akku wahrend des Hebevorgangs zu
verhindern.
Die Akkuleistung eines vollstandig aufgeladenen Akkus betragt rund 8
Stunden.

Siehe Abschnitt 7.4.7 fiir Angaben zum Aufladen c!es Akkus.

_—
BT 8 kN

1
- T 1o ram -— -—
S wawii Fiid

et

i
! 1 11

L { M = =
moad kN

Last- und Positionsanzeige
(vollstéandig aufgeladener Akku in

4. Stellen Sie sicher, dass sich der ,Emergency Stop" (Notausschalter) der
Intellilift-Bedieneinheit in der nicht aktivierten Position befindet.

5. Drehen Sie die Hauptschalter auf den Bedienfeldern der einzelnen Einheiten
auf ,0n" (Ein).
Wenn die Stromversorgung hergestellt wurde, leuchtet die Anzeige ,,Power
on" (Eingeschaltet) auf dem Bedienfeld der betreffenden Einheit griin auf.

6. Stellen Sie sicher, dass sich die "Emergency Stop" (Notausschalter) auf den
Bedienfeldern der Einheiten in der nicht aktivierten Position befinden.

7. Drehen Sie die Wahlschalter Direkt-/Fernsteuerung auf den Bedienfeldern
der Einheiten in die Position ,Rem."™ (Fernsteuerung).
Die Anzeige ,emergency active" (Notaussignal aktiv) auf dem Bedienfeld der
betreffenden Einheit leuchtet blau auf.

8. Drehen Sie die ,RAM SELECT"-Schalter (Wahlschalter fir die StoBheber) der
zu steuernden Einheiten in die Position ,,On™ (Ein).

Die erforderlichen Einheiten werden jetzt von der Intellilift-Bedieneinheit
erkannt. Wenn die Verbindung hergestellt wurde, erlischt die Anzeige
~emergency active" (Notaussignal aktiv) auf dem Bedienfeld der
betreffenden Einheit.

9. Nachdem die Anzeige ,emergency active" (Notaussignal aktiv) erloschen ist,
kann die Einheit aktiviert werden.

10.Sie kénnen nun die folgenden Funktionen steuern: Hub, Bewegung und
Seitenverschiebung.
Eine Einheit kann mithilfe der Wahlschalter fir die StoBheber
voribergehend deaktiviert werden.

Es kann nur eine Funktion gleichzeitig gesteuert werden.
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7.4.3.1. Heben
Vor dem HEBEN bzw. SENKEN mussen zundchst die Werte des Hubzahlers in der
Anzeige Uberprift werden.

Beachten Sie, dass in Bezug auf die von der Bedieneinheit ausgegebene Hubhthe
aller mit ,RAM SELECT" (StoBheberauswahl) ausgewahlten Einheiten eine
Hysterese von bis zu 20 mm gilt.

Sie kénnen die Werte des Hubzahlers mit der Taste ZERO LIFT (Nullhub)
zuricksetzen.

Durch Betatigung dieser Taste wird die aktuelle, absolute Position als Startpunkt
eingestellt und alle Hubzahler zeigen Null an.

Beim Heben bzw. Senken stoppt die Einheit die Bewegung des StoBhebers, wenn
die Hubposition den Hysteresebereich von 20 mm Uberschreitet.

Die Bewegung wird erneut gestartet, wenn die Position die halbe Hysterese
unterschritten hat.

Nach der Neupositionierung der Gleitschienen missen die Trager
g\ horizontriert werden. AnschlieBend muss ein Nullhubbefehl
o/ TF | gegeben werden.

7.4.3.2. Bewegen

Das SL-System verfligt Uber einen Selbstantrieb. Jede Einheit ist mit einem
hydraulisch angetriebenen Fahrmotor ausgestattet. Der Motor ist (ber Ketten mit
den Radern unter den Rahmen verbunden.

Wenn die Richtung einer oder mehrerer Einheiten nicht stimmt, kann dies mit dem
Wahlschalter , Travel® (Bewegung) auf dem Bedienfeld der jeweiligen Einheit(en)
geandert werden.

Verwenden Sie den Wahlschalter ,Travel® (Bewegung) nur,
nachdem die Maschine zum vélligen Stillstand gekommen ist.

7.4.3.3. Seitenverschiebungseinheit
Jede Seitenverschiebungseinheit ist mit einem elektrischen Antrieb versehen.
Dabei handelt es sich um einen eintourigen Antrieb.

Es ist keine Gleichlaufregelung vorhanden; das Antriebsrad ist jedoch mit einer
Randelung flr ausreichende Traktion versehen. Seitenverschiebungseinheiten auf
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dem gleichen Trager kdnnen mit einer Verbindungsstange mechanisch miteinander
verbunden werden.

Wenn die Richtung einer oder mehrerer Seitenverschiebungseinheiten nicht
stimmt, kann dies mit dem Wahlschalter ,Side shift" (Seitenverschiebung) auf
dem Bedienfeld der jeweiligen Einheit(en) gedandert werden.

E_L’l__E Verwenden Sie den Wahlschalter ,Side shift"
i,-ﬁ__i (Seitenverschiebung) nur, nachdem die Maschine zum vélligen
= Stillstand gekommen ist.

7.4.4.LCD-Anzeige

Die LCD-Anzeige ist mit Hintergrundbeleuchtung versehen.

Um die Lebensdauer des Akkus zu erhéhen, wird die Hintergrundbeleuchtung
ausgeschaltet, wenn in einem Zeitraum von 15 Sekunden keine Anderungen
festgestellt wurden.

7.4.4.1. Last- und Positionsanzeige

Folgende Werte werden angezeigt:
» Die gesamte Belastung der ausgewahlten Einheiten: “Tot.” (Gesamt)
+ Die absolute Position jeder Einheit: “Position”
» Die Position in Bezug auf die Nullhubposition: “Lift” (Hub)
+ Die Belastung je Einheit: "Load" (Last)

Sie kdnnen die Belastung eines jeden einzelnen auf der Bedieneinheit
ausgewahlten Zylinders ablesen. Die flr die nicht ausgewahlten Zylinder
angegebenen Werte sind ungdltig! Fur die Berechnung der angezeigten Last wird
der Wert des Drucksensors und des StoBheberbereichs verwendet. Da es sich um
mehrphasige Zylinder handelt, wird flr jede Phase ein anderer Umrechnungsfaktor
verwendet. Die Position, an der sich der Umrechnungsfaktor andern sollte, wurde
von Enerpac konfiguriert. Kleine Fehler in Bezug auf die Positionsangaben kénnten
an Umschaltpunkten zu ,Lastanzeigespriingen® fihren.

Falls flir die zweite oder dritte Phase ein fehlerhafter Faktor verwendet wird, wird
ggf. eine Uberlastungsmeldung ausgegeben, obwohl tatsichlich keine
physikalische Uberlastung vorliegt! Dies kann durch eine Neukalibrierung der
Positionsmessung oder durch eine geringfligige Reduzierung des Umschaltpunkts
behoben werden (bitte kontaktieren Sie in diesem Fall Enerpac).

Aufgrund der Ausfiihrung des Hydrauliksystems ist der Lastwert
nur in statischen Situationen giiltig!

7.4.4.2. Uberlastwarnung

Wenn die berechnete Last den Maximalwert Uberschreitet, wird ein Sternchen vor
und nach dem Lastwert angezeigt (*900%*).
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In diesem Fall kann die betreffende Einheit nicht weiter ausgefahren werden.

7.4.4.3. Kommunikations-Timeout
Wenn Probleme in Bezug auf die Kommunikation mit einer bestimmten Einheit
vorliegen, wird eine Meldung wie ,Communication-time-out™ (Kommunikations-
Timeout) angezeigt.

Versuchen Sie die Position zu wechseln - dies behebt das Problem in der Regel.
Der Fehler kann durch Reflexionen in empfangslosen Bereichen verursacht
werden. Uberpriifen Sie ebenfalls die Stromversorgung der betreffenden Einheit.
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Auf Datenkabelsteuerung (RS485-Modus) umschalten

Wenn im drahtlosen Modus aufgrund von Umgebungseinfliissen zu viele Probleme
auftreten, kbnnen Sie in den festverdrahteten Modus wechseln.

» Schalten Sie die Intellilift-Bedieneinheit und die Hauptschalter an den
Einheiten aus.

» SchlieBen Sie das Kommunikationskabel zwischen der Intellilift-
Bedieneinheit und den Einheiten an.

o Schalten Sie zunachst alle Einheiten gemaB den Schritten 5 bis 8
in Abschnitt 7.4.3 ein.

+ Drehen Sie alle Wahlschalter in die Position OFF (AUS) und schalten Sie die
Intellilift-Bedieneinheit anschlieBend ein; wenn die Kommunikation
einwandfrei funktioniert, wird ein Sternchen nach dem Hubwert angezeigt -
siehe Abbildung.

» In der LCD-Anzeige wird angezeigt, dass auf festverdrahtete Steuerung
umgeschaltet und die drahtlose Steuerung deaktiviert wurde, bis Sie die
Bedieneinheit (ohne angeschlossene Kabel) aus- und wieder einschalten.
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Notaussystem

Wenn die Notaustaste auf der Bedieneinheit gedrickt wird, erscheint die Meldung
L¥**Emergency pressed***" (***Notaus gedriickt ***) in der Anzeige.

Wenn der Notaustaste an einer der Einheiten gedriickt wurde, wird diese Meldung
ebenfalls angezeigt; jedoch nur, wenn der Zylinder auch ausgewahlt wurde!

In der Anzeige wird auBerdem angezeigt, von welcher Einheit die Notabschaltung
verursacht wurde.
In solchen Féllen werden die Hauptmotoren aller Zylinder gestoppt.

Das System kann wieder hochgefahren werden, indem die Schritte 6 bis 8 in
Abschnitt 7.4.3 durchlaufen werden.

7.4.5.Die Bedieneinheit ausschalten

Wenn die Bedieneinheit ausgeschaltet ist, kénnen die Einheiten nicht gesteuert
werden.

Wenn die Einheiten langer als 2 Sekunden keine Signal erhalten, werden alle
Ausgange in den Bereitschaftsmodus geschaltet.

Wenn der Zylinder langer als 10 Sekunden keine Meldung erhalt, wird der
Hauptmotor ebenfalls ausgeschaltet.

Nachdem die Verbindung wieder hergestellt wurde, kann das System wieder
hochgefahren werden, indem die Schritte 6 bis 8 in Abschnitt 7.4.3 durchlaufen
werden.

Wenn die Bedieneinheit wahrend einer Notsituation abgeschaltet wird, muss die
Hauptstromversorgung aller Einheiten flir mindestens 20 Sekunden unterbrochen
werden, bevor das System neu gestartet werden kann.

7.4.6.Akku aufladen

In der Bedieneinheit befindet sich ein Lithium-Ionen-Akku. Der Akku hat eine
Kapazitat von rund 8 Stunden im Normalbetrieb. Um die Lebensdauer des Akkus
zu erhéhen, wird die Hintergrundbeleuchtung ausgeschaltet, wenn in einem
Zeitraum von 15 Sekunden keine Anderungen festgestellt wurden.

SchlieBen Sie nach Abschluss eines Hebevorgangs die Bedieneinheit an das
Ladegerat an. Drehen Sie den Hauptschalter auf OFF (AUS). Flr einen vollstandig
aufgeladenen Akku sollte 8,4 V angezeigt werden. Das Ladegerat versorgt den
Stromkreis mit einer konstanten Spannung von 12,0 V.

Verwenden Sie keine anderen Spannungen, da dies den
Stromkreis beschadigen kénnte!
Laden Sie den Akku nicht bei Temperaturen unter 0 °C (32 °F)

A oder Uber 45 °C auf.

Verwenden Sie nur das zum Gerat gehérende Netzteil, um die
Akkus aufzuladen.
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7.4.7.Einstellungen

7.4.7.1. Eine Intellilift-Ersatzbedieneinheit programmieren

Jede Bedieneinheit verflgt Uber einen eindeutigen Code. Um die Bedieneinheit fur
die Steuerung der Maschine verwenden zu kénnen, missen die einzelnen
Empfanger mit der Bedieneinheit gepaart werden. Dies wurde in der Regel bereits
von den Programmierern von Enerpac vorgenommen. Im Falle einer ernsthaften
Storung ist es ggf. erforderlich, die Bedieneinheit neu zu programmieren. Dies
trifft auch zu, wenn die alte Bedieneinheit durch eine neue ersetzt wurde. Die
Paarung bleibt auch nach dem Ausschalten der Einheit erhalten.

Gehen Sie folgendermafBen vor, um die Bedieneinheit neu zu programmieren:
Priifen Sie, ob der Akku vollstéandig aufgeladen ist.

Schalten Sie alle Zylinderwahlschalter auf der Bedieneinheit aus.

Schalten Sie die Bedieneinheit ein.

Schalten Sie die zu ,paarende" Einheit ein.

Drehen Sie den Schalter "RAM SELECT" (Wahlschalter fiir die StoBheber) 1
auf der Bedieneinheit in die Position ON (Ein).

Halten Sie an Zylinder 1 die Taste "LEARN" (Lernen) flr ca. eine halbe
Sekunde gedriickt.

uhwne

o

7. Drehen Sie den Schalter "RAM SELECT" (Wahlschalter flr die StoBheber)
wieder in die Position OFF (Aus), nachdem die Meldung NO ANSWER (Keine
Antwort) ausgeblendet wurde.

8. Wiederholen Sie die Schritte 5 bis 7 fur Zylinder 2, 3 und 4.

Das Hochfahren des Systems wird beschleunigt, wenn die
Bedieneinheit zuerst eingeschaltet wird.

RAM 1 (StoBheber 1) sollte immer mit Wahlschalter 1 gepaart werden, weil die
Kalibrierung individuell vorgenommen wird!
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7.4.7.2. Neukalibrierungsverfahren

Dieser Abschnitt beschreibt, wie die Masten in die Nullstellung zuriickgebracht
werden kdénnen:

Schritt 1:  Stellen Sie alle Zylinder auf die Mindesthdhe ein.
Schritt 2:  Wahlen Sie alle Zylinder ab.
Schritt 3:  Schalten Sie die Fernsteuerung aus.

Schritt 4: Drehen Sie den Geschwindigkeitsschalter ,,Speed" auf das ,Hasen"-

Symbol (hohe Geschwindigkeit) und dricken Sie die Taste ,Zero lift" (Nullhub).
I ——
e —

Schritt 5: Halten Sie die Taste ,Zero lift" gedrickt und schalten Sie die
Fernsteuerung ein.

—RAM SFECT—————

TRAVEL  SIDE SHFT  ZERH

=WER

2 i 7 ® - 1 = =~
BEEED LIFT : 1
@ 4

Schritt 6:  Halten Sie die Taste ,,Zero lift" gedriickt, bis die Meldung ,,System not
ready" (System nicht bereit) in der Anzeige der Fernsteuerung angezeigt wird.
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Schritt 7: Lassen Sie die Taste ,Zero lift" (Nullhub) los. In der Anzeige wird die
Meldung ,Calibration mode" (Kalibrierungsmodus) angezeigt.

Schritt 8:  Wahlen Sie jetzt den Zylinder, den Sie kalibrieren méchten, und
warten Sie etwa 5 Sekunden. AnschlieBend wahlen Sie den Zylinder wieder ab.

Schritt 9:  Schalten Sie die Fernsteuerung aus. Die Zylinderposition ist jetzt
kalibriert und in der Anzeige wird eine Position von etwa 0 mm angezeigt.

Wenn die Kalibrierung erfolgreich verlaufen ist, erscheint die Meldung:
»Calibration succeeded" (Kalibrierung erfolgreich).

Wenn die Kalibrierung aufgrund einer fehlerhaften Kommunikation nicht
durchgefihrt wurden konnte, erscheint die Meldung:
»Calibration failure™ (Kalibrierungsfehler).
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7.4.8.Fehlerbehebung

Dieser Abschnitt enthélt eine Ubersicht iiber mégliche Stérungen, deren Ursachen
und Abhilfe:

Beschreibung Méoglich e Ursache Méogliche Abhilfe

Lastwert =300 (hoher Fehlerhafte Verdrahtung |Uberpriifen Sie die

Negativwert) oder loser Anschluss an Verdrahtung; messen Sie

der LED-Anzeige die Stromstarke (diese

sollte 4 - 20 mA
betragen)

GroBer negativer Fehlerhafte Verdrahtung, |Uberpriifen Sie den

Positionswert loser Sensordraht Positionswert flr das

physikalische Kabel;
Uberprifen Sie den
Positionssensor

Alle Einheiten wurden Einer der Hauptmotoren Dricken Sie die START-
ausgewahlt, aber keine lauft nicht mehr, hat den |Taste, um den Motor neu
bewegt sich nach oben Hub-Hysteresebereich zu starten
verlassen
Alle Einheiten wurden Der Hubwert wurde nicht |Setzen Sie zuerst die
ausgewahlt, aber nur eine | zuriickgesetzt; nur die Hubzahler zuriick (auch
bewegt sich nach oben Einheit mit dem bei ausgeschalteter
niedrigsten Hubwert Bedieneinheit)
bewegt sich nach oben
Nach dem Einschalten der |Dies ist normal - die Warten Sie etwa 30
Bedieneinheit dauert es Empfanger scannen Sekunden
einen Moment, bis der standig die verschiedenen
Kommunikations-Timeout |RF-Kanale, wenn keine
ausgeblendet wird Bedieneinheit gefunden
wird
Keine Anzeige nach dem |Schwache Akkuleistung Laden Sie den Akku flr
Einschalten der mindestens 4 Stunden auf

Bedieneinheit
Kommunikationsprobleme | An dieser Stelle befinden |Berihren Sie diese Stelle
bei Handberlihrung der sich die internen nicht mit IThren Handen

rechten oberen Ecke der |Antennen
Bedieneinheit
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7.5. Neigungssensoren (Option)

Die Portalkrane sind mit Neigungssensoren ausgestattet. Mit diesen Sensoren
kann bestimmt werden, ob der Portalkran beim Heben einer Last waagerecht
ausgerichtet ist oder nicht. Dieser Sensor gibt eine Warnmeldung aus, wenn der
Portalkran nicht waagerecht ausgerichtet ist. Die Sensoren haben keine
Auswirkung auf die Funktionalitat des Portalkransystems.

Der Sensorwert wird lediglich am Schaltschrank des Portalkrans angezeigt. Der
Wert wird nicht auf der Intellilift-Fernsteuerung angezeigt.

Wenn der Neigungssensorwert 0,2 Uberschreitet, blinkt das rote Licht am
Portalkran und kann der Bediener entscheiden, den Hebevorgang abzubrechen
oder fortzusetzen. Der Portalkran wird nicht automatisch angehalten.
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8. Sonderanwendungen

Die in diesem Abschnitt beschriebenen Verfahren dirfen nur von
erfahrenem Bedienpersonal in der beschriebenen Weise
ausgefiuhrt werden.

Bei geplanten Sonderanwendungen wenden Sie sich bitte immer
zuerst an Enerpac.

Alle anderen in diesem Handbuch erwahnten Anforderungen
treffen weiterhin zu.

8.1. Kippen einer Last

Mit dem SL-Kran kdnnen Lasten flachgelegt und aufgestellt werden. Dabei handelt
es sich um einen riskanten Vorgang, da eine fehlerhafte Steuerung zu seitlich
angreifenden Kraften fihren kann.

In der Regel empfiehlt Enerpac die Schlingen oder Hebebander so kurz wie
maoglich zu halten, aber beim Kippen einer Last, sollten |ldangere Schlingen oder
Hebebander verwendet werden. Auf diese Weise werden die seitlich angreifenden
Krafte auf ein Minimum reduziert und macht sich die resultierende Kraft nicht
mehr direkt bemerkbar.

Beim Kippen missen immer zwei Einheiten verwendet werden.

Im Falle einer flach liegenden Last dlrfen die oben mit der Last verbundenen
Einheiten (die blauen Einheiten in den Abbildungen) wahrend des Kippvorgangs
nicht verwendet werden.

Beim Kippen einer Last ist unbedingt folgendermafBen vorzugehen:

1. Im Falle einer flach liegenden Last mlssen die oben mit der Last
verbundenen Einheiten in die gewlinschte Position (die blauen Einheiten)
gebracht werden.

2. AnschlieBend diirfen diese Einheiten im Laufe des Kippvorgangs nicht mehr
verwendet werden. Diese Einheiten durfen zudem, falls vorhanden, nicht in
die Neutralstellung geschaltet werden.

3. Die anderen beiden Einheiten werden jetzt etwas ausgefahren. Fahren Sie
die Einheiten anschlieBend ein kurzes Stiick in Richtung der anderen
Einheiten, bis sich die Hebedsen wieder direkt unter dem Kopftrager
befinden (die roten Einheiten).

4. Wiederholen Sie diese Schritte, bis die Last gekippt ist.

Bewegen Sie die Last in kleinen Schritten von héchstens 5 Zentimeter,
sowohl in Hub- als auch Fahrtrichtung.

Uberpriifen Sie stindig, ob sich die Hebedsen vertikal unter dem
Trager befinden: eine Toleranz von % 0,2 ° ist zul3ssig.
Verwenden Sie dazu eine Lotschnur, einen Laser oder einen
Theodolit.

5. Wahlen Sie jetzt alle Einheiten aus und geben Sie den Befehl ,Zero lift"
(Nullhub).

6. Der Kran kann nun in der Ublichen Weise verwendet werden.
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Die Schlingen oder Hebebander missen jederzeit vollkommen
vertikal stehen. Wenn sie dies nicht tun, entstehen Querkrafte.
Dies wiederum kann zu Stabilitatsverlust beim Hebevorgang

fGhren.
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Diese Seite wurde absichtlich leer gelassen.
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9. Wartung

Um eine optimale Leistung Ihrer Maschine zu erreichen und die Sicherheit der
Benutzer zu gewahrleisten, muss der gute Zustand Ihrer Maschine erhalten
bleiben.

Um dies zu erreichen, wird dringend empfohlen, nach jedem Hebevorgang
Schmutz von der Maschine zu entfernen und die Maschine auf Beschadigungen zu
Uberprifen.

Achten Sie dabei besonders auf die hydraulischen und elektrischen
Maschinenkomponenten.

Beachten Sie, dass die Wartung nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt
werden darf. Schaden an Komponenten, insbesondere den Zylindern, kénnen
schwerwiegende Folgen haben.

Sicherheitsdatenblatt Hydraulikfliissigkeit, siehe Anhang D

—

Die Wartung sollte nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt

LN J | werden.

= =

s

&N —\E Wartungsarbeiten an den SL-Einheiten nur ausfihren, wenn

diese nicht belastet sind und alle Hubtrager entfernt wurden.

S

I
=
™

Alle nicht in diesem Abschnitt beschriebenen Wartungsverfahren
dirfen nur von oder in Ricksprache mit Enerpac durchgefiihrt
werden.

(

RegelmaBige Wartungsintervalle:
Intervall Beschreibung Produkt Volumen
Alle 50 Seitenverschiebungseinheit | Kroon-Oil 5 Hube pro
Stunden und schmieren 8 Nippel pro | Mehrzweckfett 3 Nippel
mindestens Einheit
einmal alle 6 + Kette
Monate
Alle 50 Kette schmieren Kroon-Qil
Stunden und Mehrzweckfett 3
mindestens
einmal alle 6
Monate
Alle 50 Kettenspannung
Stunden und
mindestens
einmal alle 6
Monate
Alle 5 Jahre¥* Olwechsel Shell Tellus T32 oder | 125 Liter
Shell Tellus Arctic

ED.02930.00.001.R0O1.EN Seite 62
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Alle 5 Jahre Getriebedlwechsel ISO VG 320 Mineraldl | 2,6 Liter

* Bei normaler Verwendung. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an Enerpac.

ED.02930.00.001.R01.EN Seite 63
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| 9.1. Schmierstellen |

9.1.1.Seitenverschiebungseinheit

Die Seitenverschiebungseinheit ist mit 4 Schmiernippel pro Einheit ausgestattet.
Diese mussen alle 25 Hubstunden mit 5 Hiben Kroon-Oil Mehrzweckfett 3 oder
mindestens einmal pro Jahr geschmiert werden.

Die Antriebskette muss unter Bericksichtigung der gleichen Intervalle ebenfalls
mit Kroon-Oil Mehrzweckfett 3 geschmiert werden.

ED.02930.00.001.RO1.EN Seite 64
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\ 9.2. Wartung des hydraulischen Systems \
Alle finf Jahre muss das Ol im Behélter komplett gewechselt werden oder es hat
eine Reinheitsprifung zu erfolgen. Dabei gilt die Mindestanforderung, dass die
Reinheit des Mediums Klasse 7 gemaBl NAS 1638 entspricht.

Der Behalter hat einen Inhalt von 55 Litern und ist mit Shell Tellus 32 gefiillt.
Siehe Anhang D fir das entsprechende Sicherheitsdatenblatt.

Olstands- und Temperaturanzeige.

9.2.1.0I ablassen
Stellen Sie sicher, dass der Zylinder vollstandig eingefahren ist.
Seite 65
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Lassen Sie das Ol aus dem Tank Uiber den Tankdeckel ab. Dabei sicherstellen, dass
die Abflussleitung unterhalb des Tanks angeordnet ist.

V4 AN Wenn das Ol bis unter das erforderliche Niveau abgelassen ist,
Z < S | die Stromversorgung unterbrechen.

9.2.2.6lbefiillung

Nach dem vollstandigen Entleeren des Tanks, diesen wieder mit 125 Liter Frischdl
beflillen. Die Flllstandsanzeige beachten. Den Tank nicht bis Uber die
Hoéchstmarkierung beflllen.

Dies gilt nur, wenn der Zylinder vollstandig eingefahren ist.

ED.02930.00.001.RO1.EN Seite 66
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\ 9.3. Kettenantrieb \

Der SL125 ist mit einer Kette ausgestattet. Diese verbindet das Getriebe mit der
Antriebswelle.

Getriebe

Schutzabdeckungen

9.3.1.Ketten schmieren

Entfernen Sie die Schutzabdeckungen, wie in der Abbildung oben dargestellt.
FUhren Sie eine Sichtprifung der Ketten und Kettenrader aus. Schmieren Sie die
Ketten. Die Schutzabdeckungen kénnen jetzt wieder angebracht werden.

Die Schutzabdeckungen dirfen immer nur dann entfernt werden,
wenn die Stromversorgung der Maschine unterbrochen wurde,
die Maschine waagerecht steht und sich nicht bewegen kann.

ED.02930.00.001.RO1.EN
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Die Ketten spannen

Entfernen Sie die Schutzabdeckungen (siehe 9.3.1) und anschlieBend die vier
Befestigungsschrauben am Getriebegehause. Siehe nachstehende Abbildung.
Stellen Sie sicher, dass die untergelagerte Platte mit Gewindebohrungen nicht
herunterfallt.

Befestigungsschrauben

Die beiden obersten Muttern zur Befestigung des Lagerblocks 15 mm nach

oben drehen. Siehe nachstehende Abbildung.

Die Kette kann jetzt gespannt werden. Spannen Sie die Kette, indem Sie das
Getriebegehduse nach oben bewegen. Beachten Sie dabei, dass das
Getriebegehduse so waagerecht wie méglich mit der Maschine ausgerichtet bleibt.

ED.02930.00.001.RO1.EN Seite 68
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Die richtige Spannung der Kette ist erreicht, wenn in der Mitte der Kette 10 mm
Spiel vorliegt (siehe nachstehende Abbildung). Die beiden Lagerblockmuttern jetzt
mit einem Drehmoment von 75 Nm wieder anziehen. Uberpriifen Sie die
Kettenspannung erneut.

Montieren Sie zum Schluss wieder die Schutzabdeckungen.

ED.02930.00.001.R01.EN Seite 69
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Anhdnge

\ Anhang A Checkliste fiir die Arbeitsvorbereitung

Projektdaten Last
Projekt: Beschreibung:
Kunde:
Gewicht:
Standort: Schwerpunkt: | symmetrisch/
asymmetrisch
Datum des Mittenabstand
Hebevorgangs: Gleitschienen mm
Vorg angstyp Untergrund
O heben/senken Typ: |
O heben/senken + bewegen Die héchstzulassige
O heben/senken + seitliche Bewegung Bodenbelastung
O heben/senken + bewegen + seitliche des Untergrunds, |............ Tonnen
Bewegung bevor eine /m?2
Bodensenkung
auftritt.
(O toe)
Quelle:
Kapazitat
O Verwendung von Verlangerungsrohre
Max. Hubhéhe mm Stufe Kapazitat in der
hdchster Stufe:
........... kN
Maximale Krafteinwirkung pro Einheit beim Hebevorgang:... ....kN

O Unter der Kapazitat der Einheit in der hochsten Stufe.
Minimale Krafteinwirkung pro Einheit beim Hebevorgang:... ... .kN
O Ausreichend

Maximale Krafteinwirkung pro Ankerpunkt:
... .kKN
O Weniger als die Kapazitat der Seitenverschiebungseinheit

O | Die Tragerbelastung liegt immer noch unter der zuldssigen Trégerbelastung.

Gleitschienen
Maximale Flachenbelastung:...... ... . Tonnen/m?2

O Weniger als O toe
O Fdllmaterial unter Gleitschienen erforderlich

Material:
Maximale Hbéhe des Flllmaterials ' H mm
Maximales Spiel (siehe Anleitung) : S mm

Minimale Breite des Fillmaterials ' B mm
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Seite 1/2
Windbelastung
Abmessungen Hohe mm
der Last Lénge (fluchtend zu den Gleitschienen) mm
Breite mm
Maximal zuldssige Windgeschwindigkeit m/s
Arbeitsvorbereitung Datum:
durch:
Unterschrift:
Genehmigt durch: Datum:

Unterschrift:
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\ Anhang B Checkliste fiir das Einrichten der Maschine

Projektdaten Last
Projekt: Beschreibung:
Kunde:

Gewicht:
Standort: Schwerpunkt: | symmetrisch/
asymmetrisch

Datum des Mittenabstand
Hebevorgangs: Gleitschienen mm

Kontrollen beim Einrichten der Maschine

O | Anhang A Checkliste fiir die Arbeitsvorbereitung vollstéindig
ausgefiillt und unterschrieben.

O | Fillmaterial unter Gleitschienen wurde in Ubereinstimmung mit den
Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung und den Werten in Anhang A
angeordnet.

Falls Flullmaterial verwendet wird

Gleitschienen unter Berlicksichtigung des Mittenabstands, wie in Anhang A
angegeben, angeordnet.

Gleitschienen gemafB den Anweisungen in der Bedienungsanleitung
ausgerichtet.

Gleitschienen gemalB den Anweisungen in der Bedienungsanleitung verbunden.
Gleitschienen-Einheiten gemaB den Anweisungen in der Bedienungsanleitung
auf den Gleitschienen angeordnet.

Einheiten gemaB den Anweisungen in der Bedienungsanleitung parallel
angeordnet.

Bolzen von Verlangerungsrohren, falls zutreffend, gemaB den Anweisungen in
der Bedienungsanleitung angezogen.

Trager horizontal (waagerecht) auf den beiden Einheiten angeordnet.
Befestigungsbolzen an den Tragern gemal den Anweisungen in der
Bedienungsanleitung mit dem erforderlichen Drehmoment angezogen.
Seitenverschiebungseinheit gemaB den Anweisungen in der
Bedienungsanleitung montiert.

Oo oo o o0 oo o0 o4

Sonstige Ausristung

Was? | Lange | Kapazitat geméaR Vorschriften | Leergewicht
Hebebander
Ketten
Sonstig:
Einrichtung Datum:
durch:

Unterschrift:
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Genehmigt Datum:
durch:

Unterschrift:

\ Anhang C Checkliste fiir den Hebevorgang

Projektdaten Last
Projekt: Beschreibung:
Kunde:

Gewicht:
Standort: Schwerpunkt: | symmetrisch/
asymmetrisch

Datum des Mittenabstand
Hebevorgangs: Gleitschienen mm

Kontrollen fur den Hebevorgang

O | Anhang A Checkliste fiir die Arbeitsvorbereitung vollstiandig
ausgefiillt und unterschrieben.

O Anhang B Checkliste fiir das Einrichten der Maschine

O Fihren Sie eine Sichtpriifung aller HubfiiBe durch. Uberzeugen Sie sich selbst
davon, dass es keine Anzeichen von GbermadBigem Rost gibt, und dass keine
Teile des Portalkrans beschadigt sind. Rost bedeutet eine Schwachung der
Konstruktion.

O Fdhren Sie eine Sichtprifung aller Hydraulikkomponenten durch.
Uberzeugen Sie sich selbst davon, dass es keine Anzeichen von Verschlei oder
Beschadigung gibt.
Olaustritt kann auf VerschleiB oder Beschddigung des Systems hindeuten.
O | Definieren Sie die sogenannte erklérte Absetzzone. Dies ist der Bereich,
auBerhalb dessen Sie und alle Umstehenden im Notfall sicher sind. Sperren Sie
diesen Bereich mit Schranken, Bander usw. ab, sodass niemand den Bereich
betreten kann.
Prifen Sie, ob alle Keile der StoBheber entfernt wurden.
Siehe Abschnitt 7.4.
Prifen Sie, ob alle Masten ein- und ausfahren.
Prifen Sie, ob alle Einheiten vorwarts und rickwarts fahren. Achten Sie auf die
richtige Richtung.
Priifen Sie, ob die Seitenverschiebungseinheiten richtig funktionieren. Achten
Sie auf die richtige Richtung.
Priifen Sie, ob die richtige Last angegeben wird. Diese setzt sich anfanglich aus
dem Gewicht der Trager und dem Eigenwiderstand der FliBe zusammen.
Uberpriifen Sie vor dem Anheben von Lasten, dass die Lastverankerungspunkte
fluchtend zu den Befestigungspunkten an der Last ausgerichtet sind:

O 0O 0O o0O0g 0O
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O | Laufflaichen der Gleitschienen sind sauber.

O | Hebebander immer so kurz wie moglich halten. Mit langen Hebebandern besteht
immer das Risiko, dass die Last wahrend der Fahrt oder Seitwartsbewegung
anfangt zu schwanken. Dies kann auch zu einer unerwarteten seitlichen
Belastung des Portalkrans flihren:

/ / . N 4 / \\ // \\\
/ \ / \ / \

[ 4 b

O Der Trager muss, bei einer Toleranz von + 0,2 °, jederzeit in einer
waagerechten Position bleiben.

v hJ J [ J

O | Windgeschwindigkeit liegt unter dem zuldssigen Grenzwert.

Gepriift durch: Datum:

Unterschrift:




Genehmigt Datum:
durch:

Unterschrift:
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\ Anhang D Sicherheitsdatenblatt Hydraulikfliissigkeit \

FPage 2/5
Safety Data Sheet
according to 1907/2006/EC, Articke 31
[~ Printng gae 12.00.2007 Reveon. 12062007 |
B " = M P
(Contd. of page 1)

- Special hazards caused by the substance, its products of combustion or resulting gases:
Formation of toxic gases s possible during heating or in case of fire, -

Protective equipment:
Wear seff-contained respiratory protective device
Wear fully protective suit

6 Acodental redease measures

Person-related safety precautions: Wear protective clothing.
Measures for environmental protection
Do not allow %0 enter sewers/ surface or ground water.
Measures for cleaning/coliecting:
Absorh with kquid-binding matenal (sand, diatomite, acid binders, universal binders,
sawdust)
Remove from the water surface (2.g. skim or suck off).
Additional information:
No dangerous substances are released.
See Section 7 for information on safe handling.
See Section 8 for information on personal profection eguipment.
See Section 13 for disposal information.

T Handling and storage

- Handling

- Information for safe handling:

No special measures required.

Avoid the fiormation of oif haze

- Information about fire - and explosion protection: No specal measures required.

- Storage
- Requirements to be met by storerooms and recepiacles: Store
anly in the orlgmnal receptacie.
- Information about storage in oneé common storage faciity. Not regquired
Further information about storage conditions:
Store in cool, dry conditions in well sealad receptacles

8 Exposure conimisfpersonal protechon

Additional informafion about design of technical facilifes: No further data; see item 7

- Ingredients with imit values that require monitonng at the workplace: Gl mist
TWA = 5 mg/m* ; STEL = 10 mg/m?
- Additional information; The fists valid during the making were used as basis

- Persona! protective equipment:

- General protective and hygienic measures:
Wash hands before breaks and at the end of work, -

Respiratory protection: Mot required.

- Protection of hands: O resistant gloves

- Matenal of gloves
The selection of the suitable gloves doss not only depend on the material, but also on
further marks of quality and varies from manufacturer to manufacturer. As the product is a
preparation of several substances, the resistance of the glove material can not be
calculated in advance and has thersfore 1o be checked prior to the application
Nitrile rubber, NER
PVC gloves

iContd. on page 3)

aE
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Fage 3/5
Safety Data Shest
according to 19072006520, Amicle 31
Printing date 12.06.2007 Revision, 12.06.2007
Trade name: AVIA FLUID HYI 32
{Conid of page 2)

Neaprens gloves

- Penetration tme of giove matenal
The axact braak trough time has to be found out by the manufacturer of the protective
gloves and has to be observed.
Eye protection. Goggies recommended during rafilling -

Body profection; Prote ctive work clothing

9 Physical and chemical properties

- Eeneral Information

Form: Fhuid
Colour: Clear
Qddour; Charactenstic

- Change in condition
Melting pointiMeiting range: Undetarmined
Bo#ing pointBosing range. Undetermined

Dirip paint
Pour point -40°C
Flash point: = 101*C
Igniticn temperaturs: 200°C
Self-igniting: Product is not saifigniting.
- Danger of explosion: Product does not presant an expiosion hazard.
- Density at 20°C; 0.865 g/em?®
Solubdity in / Miscibility with
water: Mot miscibie or difficult to mix.
Viscosity at 40°C 32 0 mmils

Solvent content:
Organic solvents 0.0%

10 Stability and reactivity

- Thenmal decomposition ! condiions o be avoided
To avowd thermal decomposition do not overneat.
- Dangerous reactions Reacts wih sirong ooddizing agenis.
Dangerous decompositon products: No dangerous decomposition products known

11 Toxicological information

AEUtE ONEy
- Prirnary imitant effect:
on the skin: No Fridant effect
- on) the eye: No imitating effect.
Sensdization: No sensdtizing effects known
- Addibonal loxicological informabon:
The product is not subject to classification according to the calculation method of the
General EU Classification Guidefines for Preparations as issued in the atest version.
[Contd. on page 4]
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Page 415
Safety Data Sheet

according to 1907/2006/EC, Article 31
Printing date 12.06.2007 Revision: 12.06 2007

Trade name: AVIA FLUID HVI 32

[Contd. of page 3)
When used and handied according to specifications, the product does not have any harmiu
effeciz to our expenence and the information provided to us.

12 Ecological information

- Information about slimination (persistence and dagradability): - Other

information: The product is difficultly biodegradakie.

- zeneral notes:
Water hazard class 2 (German Regulation) (Sef-assesament): hazardous for water
Do not allow product to reach ground water, water course or sewage system.
Danger to drinking water if even small quantifies leak into the ground.

13 Disposal considerations

- Product:

- Recommendation
Must not be disposed together with housshold garbages. Do not allow preduct to reach
sEwage system.

- European waste catalogue

- Uncleansd packaging:
- Recommendation: Disposal must be made according o official regulatons.

14 Transport information

- Land transport ADR/RID (cross-border)
- ADRIRID class: -
< Maritime franzport IMDG

- IMDG Class: -
- Marine pollutant No

- Ajr transport ICAOD-TI and IATA-DGR:
- [CAQNATA Class: -

15 Regulatory information

- Labelling according to EU guidelines:
Obzerve the general safety regulations when handiing chemicals
The product is not subject to identification regulations under EU Directives and the
Crdinance on Hazardous Matenals (German GefStoffy).
- Mational requiations:

- Waterhazard clazs: Water hazard class 2 (Seff-assessment): hazardous for water.

16 Other information

Thiz informabion iz based on our present knowledge. However, this shall not constitule 3
guarantee for any specific product features and shafl not establizsh a legally valid contractua
relationzhip.

- Department issuing MSDS: Product safety department. -

Cantact Product safety depariment

{Contd. cn page 5)
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Safety Data Sheet

according to 189072006/EC, Aricle 31
Printing date 12.08.2007 Ravigion: 12.06.2007

Trade namsa. AVIA FLUID HVI 32

(Contd of page 4)
- SouUrces
BTIS48/EEC - Dangemnous Substances Directive
S9M5EEC - Dangenous Preparations Directive
B1MESEEC & 2001/S/EEC - Safety Data Sheats Directive - *
Data compared to the previous version atered.
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